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Anwendunasaebiet der Erf induna 

Die vorliegende Erfindung betrifft die Papierherstellung, 
insbesondere ein Verfahren zur Herstellung von Papier mit 
verbesserter Fett- und Wasserbestandigkeit, wodurch das Recy- 
cling des Papiers erleichtert wird. Derartige Papiere (zu den 
in der Beschreibung und in den Anspriichen genannten "Papieren" 
gehoren Papiere auf Basis von Neufasern oder Recyclat, Papier- 
faserrohstoff und ahnliche Materialien) finden besondere An- 
wendung bei der Behalterherstellung , wo solche verbesserten 
Eigenschaften erwiinscht sind. Die Behalterherstellung, ins- 
besondere das Gebiet der Wellpappenkartons, Faltkartons und 
die Ablagen- und Schachtelindustrie verbrauchen viel von den 
natiirlichen Holzressourcen . Somit ware es vorteilhaft, ein 
neues Verfahren zur Herstellung von Papier mit verbesserten 
Fett- und wasserbestandigkeitseigenschaften bereitzustellen, 
bei dem das Papier recyclierbar ware. 
Beschreibuno des Standes dar Technik 

Die Kunst der papierherstellung ist eine sehr alte, die 
von den Chinesen schon vor Christi Geburt beherrscht wurde. 
Moderne Entwicklungen fiihrten zu dem verbreiteten Fourdrinier- 
Verfahren (siehe Kirk-Othmer, Encyclopedia of Chemical Techno- 
logy, 3. Aufl., Bd. 9, S. 846-847, John Wiley & Sons, New York 
1980), bei dem ein Papierrohstoff (ein "Papierrohstof f " ist in 
erster Linie Wasser, z. B. 99,5 Gew-% und 0,5 Gew.-% "Faser- 
rohstoff" ("Faserrohstoff" (stock) sind Neufasern, recyclierte 
oder neue und recyclierte Pulpe von Holzfasern, Fiillstoffe, 
Leimungsmittel und/oder Farbstoffe)) von einem Kopfbehalter 
auf ein "Sieb" (ein sich schnell bewegendes Forderband oder 
Sieb) gebracht wird, das als Setztisch dient fur die Formge- 
bung des Papiers. So wie sich der Faserrohstoff weiterbewegt , 
Ziehen Schwerkraft und Saugkasten unter dem Sieb das Wasser 


heraus . Das Volumen und die Dichte des Materials und die Ge- 
schwindigkeit, mit der es sich auf dem Sieb bewegt, bestimmt 
das Endgewicht des Papiers. 

Normalerweise enthalt das Papier, nachdem es das "NaB- 
Ende" der Papiermaschine verlaBt, noch eine vorbestimmte Menge 
an wasser. Daher durchlauft das Papier einen Pressenabschnitt, 
der aus einer Reihe schwerer, rotierender Walzen bestehen 
kann, die das Wasser aus dem Papier herauspressen und es wei- 
ter verdichten und seinen Wassergehalt verringern, normaler- 
weise urn 70 Gew-%. 

Nach dem Pressen tritt das Papier in einen Trocknungs- 
abschriitt ein f Der Trocknungsabschnitt ist normalerweise der 
langste Teil der Papiermaschine. HeiBluft oder dampfbeheizte 
Walzen kommen auf beiden Seiten des Papiers mit diesem in Kon- 
takt und verdampfen das Wasser bis auf ein niedriges Niveau, 
z. B. auf 5 Gew-% des Papiers. 

Das Papier lauft gegebenenfalls durch eine Leimungsflus- 
sigkeit, urn es weniger poros zu machen und damit die Drucktm- 
te auf der Oberf lache bleibt anstatt das Papier zu durchdrin- 
gen. Das Papier kann zusatzliche Trockner durchlaufen, um die 
FlUssigkeit vom Leimen und Beschichten zu verdampfen. Kalander 
oder polierte Stahlwalzen machen das Papier noch glatter und 
dichter. Wahrend Kalander meist Glanz verleihen, werden einige 
Kalander dazu verwendet, eine stumpfe oder matte Oberf lachen- 
beschaffenheit zu erzeugen. 

Das Papier wird auf eine Tambourrolle aufgerollt und aus 
der Papiermaschine entnommen. Das Papier auf der Tambourrolle 
kann weiter bearbeitet werden, so auf einer Tellermesser/Auf- 
rollmaschine, kann auf Walzen mit kleiner GroBe iiberfiihrt 
werden oder in Schneidemaschinen uberfiihrt werden, wie Bogen- 
oder GroBenschneidemaschinen fiir die Verwendung beim Druck und 
im Biiro. 

Um Behalter herzustellen, werden die durch die Tellermes- 
ser/Aufrollmaschine gebildeten Rollen (z. B. mit Papier und 
Kraftqualitaten von Deckpapier) gewickelt und mit Wachs be- 
schichtet. Wachse verleihen dem Deckpapier Wasserbestandigkeit 


und NaBfestigkeit, hemmen jedoch das Recycling der verwendeten 
Behalter, die diese enthalten. Dartiber hinaus miissen wachs- 
beschichtete Deckpapiere an den anderen Komponenten des Behal- 
ters mit HeiBschmelzklebern haften. Diese HeiBschmelzkleber 
sind weiterhin erschwert zu recyclieren bei hergestellten 
Behaltern mit wachsbeschichteten Komponenten. Die WO-A- 
93/25057 offenbart ein auf Papier basierendes Substrat, das 
mit auf Acryl basierendem Material beschichtet ist. Es besteht 
die Notwendigkeit zur Herstellung von Papier, das eine ttber- 
ragende NaBf estigkeit und Wasser- und Fettbestandigkeit hat, 
dessen Recycling jedoch leicht ist. 
Zusammenfassuna H P r Erf indung 

Die vorliegende Erf indung betrif f t ein Verf ahren zur 
Herstellung von Papier, bei dem ein Papierrohstof f auf ein 
Sieb gebracht und entwassert wird, mit der Verbesserung , um- 
fassend die Zugabe zu dem Papierrohstof f einer wirksamen Menge 
eines recyclierbaren plastischen Aufstrichs, umfassend eine 
Harzzusammensetzung auf Acrylbasis, worin die Harzzusammen- 
setzung auf Acrylbasis einen pH-Wert von wenigstens 5,5 hat 
und weiterhin Zinkoxid in einer Menge enthalt, die fur die 
Vernetzung des Acrylharzes ausreichend ist. 

in einer weiteren Ausfiihrungsform betrifft die Erf indung 
ein Verf ahren zur Herstellung von Papier, worin ein Papierroh- 
stoff auf ein Sieb gebracht und entwassert wird, um ein Papier 
zu bilden, und das entwasserte Papier wird anschlieBend mehr- 
mals gepreBt, um den Wassergehalt des Papiers weiter zu ver- 
ringern, gekennzeichnet durch Zugabe eines recyclierbaren 
plastischen Aufstrichs wenigstens auf einer Seite des entwas- 
serten Papiers nach der ersten PreBstufe. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform betrifft die Erfindung 
ein Verf ahren zur Herstellung von Papier, worin ein Papierroh- 
stof f auf einem Sieb abgesetzt und entwassert wird, wobei das 
entwasserte Papier anschlieBend gepreBt wird, um weiterhin den 
Wassergehalt des Papiers zu reduzieren, und anschlieBend wird 
. es kalandriert, gekennzeichnet durch Einbringen auf wenigstens 
einer Seite des Papiers eines recyclierbaren plastischen Auf- 


strichs zwischen der Pressen- unci der Kalanderstuf e. 

Eine weitere Aus fiihriings form betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung von Papier, gekennzeichnet durch die folgenden 
Schritte: 

a) Aufbringen eines Papierrohstof f es auf ein Sieb, 

b) Entwasserung des Papierrohstof fes und Erhalt eines wasser- 
haltigen Papiers, 

c) Pressen des wasserhaltigen Papiers, um den Wassergehalt zu 
verr ingern , 

d) Kalandrieren des geprefiten Papiers, 

e) Ruckgewinnung eines Papiers mit entsprechender Oberflachen- 
beschaffenheit (finished), und 

f ) Zugabe eines recyclierbaren plastischen Auf strichs wahrend 
des Papierher stellungsprozesses . 

Kurze Beschreibuna der Zeichnunaen 

Fig. 1 ist eine perspektivische schematische Ansicht einer 
typischen Papierherstellungsmaschine , 

Fig. 2 ist eine schematische Seitenansicht einer alternativen 
Auf strichmethode . 

Detaillierte Beschreibuna der Erfinduna . 

Eine typische Papierherstellungsmaschine wird allgemein 
bei 10 in Fig. 1 erlSutert. Normalerweise besteht sie aus 
einem "NaBende" 11 einschlieBlich eines Kopfbehalters 12, 
eines Siebes 13 und eines Pressenabschnittes 15, eines 
Trocknungsabschnittes 16, einer Sizepresse 18, eines Kalan- 
derabschnitts 20 und einer Tambourrolle 22. Gegebenenf alls ist 
eine Vordruckwalze 14 bei etwa zwei Dritteln des Weges auf dem 
Sieb angeordnet, um die Fasern einzuebnen und die Lage gleich- 
maBiger zu gestalten. Ablauf und Saugbehalter (nicht gezeigt) 
sind unterhalb des Siebes positioniert , um das Wasser aus dem 
Papierrohstof f auf zunehmen . 

Der zu dem Kopfbehalter 12 zugefuhrte Faserrohstof f kann 
aus Neufasern, recyclierten Fasern oder einem Gemisch von 
Neufasern und recyclierter Pulpe bestehen. In dem Kopfbehalter 
12 wird der Faserrohstof f mit Wasser vermischt, um einen Pa- 
pierrohstof f zur. Ablagerung auf dem Sieb zu bilden. 


ErfindungsgemSB wird wahrend des Papierherstellungsver- 
fahrens ein recyclierbarer plastischer Aufstrich (RPC) ein- 
gebracht. Zum Verstandnis der Erfindung wird in der Beschrei- 
bung und in den Patentansprtichen der Begriff "Aufstrich" in 
der Bedeutung "Beschichten" oder "Impragnieren" verwendet, 
wenn nichts anderes angegeben ist. 

RPC ist eine auf einem Acrylharz basierende Zusammenset- 
zung, bestehend aus den folgenden Komponenten: 

(A) 15 Gewichtsteile einer waBrigen Acrylharzemulsion, die 
34,0 ± 0,5 % Nichtf liichtige enthalt, einen pH von 8,3 bis 8,6 
hat, eine Viskositat (Brookfield) von 2500 ± 500 cps, eine 
Dichte von 1,07, eine Saurezahl von 70, eine T g von 95* und 
einen Flammpunkt von 115 *C hat; 

(B) 65 Gewichtsteile einer waBrigen Acrylharzemulsion, die 40 
% Nichtfltichtige enthalt, einen pH von 2,5 bis 3,5 hat, eine 
Viskositat von 25 bis 35 cps, ein Gewicht pro dm 3 von 1,04 
Kilogramm (8,7 Pound pro Gallons), einen MFT von 8 *C, eine T g 
von 0\ und eine saurezahl von 53 (§ 100 % Nichtf liichtige) 
hat ; 

(C) 6 Gewichtsteile einer waBrigen Polyethylenwachsemulsion , 
die 34,7 bis 35,3 % Nichtf liichtige enthalt, einen pH 9,0 bis 
9,5 und ein Gewicht pro dm 3 von 99 Kilogramm (8,27 Pound pro 
Gallone) hat; 

(D) 5,5 Gewichtsteile HOH; 

(E) 0,5 Gewichtsteile NH 4 OH; und 

(F) 3 Gewichtsteile Zinkoxidlosung. 

Zum Beispiel ist eine typische (RPC)-Zusammensetzung eine 
auf einem waBrigen Acrylharz basierende zusammensetzung . Eine 
bevorzugte Dreikomponenten-Zusammensetzung mit der folgenden 
Formel wird in den Kopfbehalter 12 eingebracht. 


Komponente A 

Typische Merkmale 

Aussehen 

klare bernsteinf arbene Losung 

Nicht-Fliichtige 

34,0 ± 0,5 % Harzfeststof fe 

pH-Wert 

8,3 - 8,6 

Viskositat 

2500 ± 500 cps (Brookfield) 

kg/dm 3 

1,04 ± 0,01 

Dichte 

1,07 

Saurezahl 

70 

Tg. 

95°C 

Flammpunkt 

115°C 

Frost-Tau-Stabilitat 

Ja 

Komponente B 

Aussehen 

Durchscheinende Emulsion 

Nicht-Fliichtige 

40 % 

pH-Wert 

2,5 - 3,5 

Viskositat 

25 - 35 cps 

Gewicht pro dm 3 

1/04 kg 

M.F.T. 

8°C 

Tg 

o°c 

Saurezahl 

58 (@ 100 % NV) 

Komponente C 

Eine 35 %ige Polyethylenwachsemulsion mit den folgenden 

typischen Merkmalen: 


Nichtf luchtige 

34,7 - 35,3 % 

pH-Wert 

9,0 - 9,5 

Gewicht pro dm 3 

0,99 kg 


Die Komponenten A, B und C werden in den entsprechenden 
Gewichtsteilen von 15: 6*5: 6 im Gemisch mit 5,5 HOH, 0,5 NH^OH, 
3 Zinkoxid f, losung" (tatsachlich eine Dispersion) unter starkem 


Riihren vermischt. Alle zuvor genannten Anteile kfinnen plus 
oder minus 10 % variiert werden und zeigen somit die 
Leistungsfahigkeit der RPC. Tatsachlich konnen die Komponenten 
A und B mit plus oder minus 20 % variiert werden, und die 
Komponente C kann vollstandig bei der Bildung weggelassen 
werden oder kann durch andere synthetische Polyethylenwachse 
substituiert werden, wahrend die gewiinschten Ergebnisse der 
Erfindung noch immer erhalten werden. Der Prozentsatz an Fest- 
stoffen der Zusammensetzung, die zum Kopfbehalter zugefiihrt 
wird oder die an anderen Beschichtungsorten eingesetzt wird, 
kann erfindungsgemaB von etwa 3,0 % bis etwa 20 Gew-% variiert 
werden . 

Die Komponenten A, B und C werden in annahernden 
Gewichtsteilen von 15:65:6 im Gemisch mit 5,5 HOH, 0,5 NH 4 OH, 
3 zinkoxidlosung unter starkem Ruhren vermischt. 

Die Komponenten A, B und C, die zur Formulierung der 
erfindungsgemaBen Zusammensetzung verwendet werden, sind kom- 
merziell erhaltlich von S.C. Johnson & Sons, Inc., US Specia- 
lity Chemicals, 1525 Howe Street, Racine, Wisconsin unter den 
Marken JONCRYL 61LV, JONCRYL 82 bzw. JONWAX 28. 

J0NCRY1 82 ist eine polymere Zusammensetzung, die mit 
verschiedenen Losungsmitteln kompatibel ist, einschlieBlich 
Methanol, Ethanol, Isopropanol, n-Propanol, Ethylenglycol- 
monobutyl ether , Diethyl englycol-monoethylether , Aceton, 
Methylenketon und Methylisobutylketon. Die Warmebestandigkeit 
von JONCRYL 82 kann weiterhin erhoht werden durch Vernetzung 
des Polymeren mit einer Zinkoxidlosung, die zu stabilen Visko- 
sitaten bei hoherem pH-Wert fiihrt. Der maximale Arbeits-pH- 
Wert von JONCRYL 82 kann von 7 auf 9 erhoht werden durch Ein- 
bringen einer Zinkoxidlosung. 

JONCRYL 61LV kann in einer Kugelmiihle formuliert werden 
oder in einer unter starker Scherkraft gebildeten Dispersion 
mit bis zu 40 % organischen und 70 % anorganischen Pigmenten. 
Anders als andere polymere Acryldispersionen wird JONCRYL 61 
LV nicht thixotrop bei hohen pH-Werten. JONCRYL 61LV ist kom- 
patibel mit Kaseinen, Schellacken und Maleinsaureesterharzen, 
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sowie anderen Acrylharzen. 

Allerdings konnen mehr oder weniger als 3 f 0 bis 20 Ge- 
wichts-% der waBrigen Zusammensetzung in dem Faserrohstof f 
oder in dem endbearbeiteten Papier enthalten sein. Die folgen- 
den Beispiele erlautern die breite Variierung beim RPC-Gehalt. 

Bejspiel 1 

Dnter Laborbedingungen wurde Deckpapierkarton wieder- 
aufbereitet, um die Konsistenz von aufgeschlossener Faser zu 
erreichen, die in einer fiblichen Papierfabrik verarbeitet 
wird. An dieser Stelle wurde die Faser in vier separate Becher 
mit jeweils 100 g Faser getrennt. Zu dem Becher Nummer 1 wur- 
den 5,0 g RPC zugegeben. Zu Becher Nummer 2 wurden 10,0 g RPC 
zugegeben. Zu Becher Nummer 3 wurden 20,0 g RPC zugegeben. Zu 
Becher Nummer 4 wurden 30,0 g RPC zugegeben, wobei die RPC- 
Zusammensetzung die gleich ist, wie oben beschrieben mit den 
Komponenten (A) bis (F). 

Nach dem Ruhren der mit RPC in verschiedenen Mengen ver- 
setzten Faser wurde die Faser aus jedem Becher auf ein Draht- 
sieb gegeben, mit dem die DrahtgroBe einer Papiermaschine 
simuliert wurde, wobei eine Schwerkraf ttrocknung der Faser 
gewahrleistet wurde oder ■ zusatzlich eine teilweise 
Vakuumtrocknung, mit der auch die Entfernung der Fliissigkeiten 
bei einer Papiermaschine beginnt. Infolge Schwerkraf t und 
Kompression unter Laborbedingungen wurden die uberschussigen 
Fliissigkeiten aus der Faser jedes Testbeispiels 1 bis 4 ent- 
fernt. Um die Trocknung der Faser auf dem sieb der Papierma- 
schine zu simulieren wurde durch Inf rarotwarme getrocknet. 
Nachdem alle vier Proben getrocknet waren, wurden die Ober- 
flachen auf Fettbestandigkeit und Wasserbestandigkeit gepruft- 
Eine fiinfte Probe wurde wiederaufbereitet, iiber das Sieb gege- 
ben und getrocknet ohne Zugabe von RPC, um als Kontrollprobe 
zu dienen. Die Proben 1 bis 4 zeigten eine verbesserte Fett- 
und Wasserbestandigkeit im Vergleich zu der Kontrollprobe. Die 
Endphase bestand darin, die Proben 1 bis 4 wiederauf zuberei- 
ten, auf das Sieb zu geben und zu trocknen. Die Endstufe im 


Verfahren zur Bestimmung des Erfolgs bestand darin, das trok- 
kene reformierte Papier unter einem Mikroskop zu priifen, urn 
das Vorhandensein von ungelosten Fremdstof f en zu bestimmen, 
wodurch eine fehlerhafte Wiederaufbereitung angezeigt wird. 
Die Priifung ergab, daB kein ungelostes Material vorhanden war, 
woraus sich der Erfolg beim Hervorruf en eines Hinderni.sses und 
beim Auflosen des Hindernisses durch RPC ergab, und wodurch 
keine Fremdstof fe in einem der Becher, die mit 1 bis 4 mar- 
kiert waren, gefunden werden konnten. Der vorangegangene Ver- 
such ist bezeichnend fur die Zugabe von RPC zu dem Faserroh- 
stoff vor Ablagerung auf dem Sieb einer Papiermaschine. 

Die nachste Stufe fur die tfbernahme der Erfindung vom 
Labormafistab auf ein kommerziell durchfiihrbares Verfahren war 
die Einfiihrung der RPC an unterschiedlichen Orten bei einer 
Ublichen Papiermaschine. 

Es wurde eine Position auf der Maschine nach dem Kopfbe- 
halter 12 fur ein manuelles "AufgieBen" von fltissigem RPC an 
einem Rand des Papiers bei etwa 24 Zoll (58,8 cm) von der 
Breite der Papiermaschine in einer Menge von 5 Gallonen (18,92 
1) ausgewahlt. Dieser Abschnitt des behandelten Papiers wurde 
durch die Papiermaschine gefuhrt und am Trockenende der Ma- 
schine wiedererhalten. Dieser wiedererhaltene Teil wurde auf 
Fett- und Wasserbestandigkeit getestet und zeigte eine Verbes- 

serung in beiden Fallen. 

Als nachstes wurde die RPC mit einem Spriihstab 
aufgebracht, wobei die Applikationsrate von einem Minimalwert 
begann, der jedoch ausreichend war, spurbare Verbesserungen 
bei Deckpapier oder TrSgerpapier hervorzuruf en, bis etwa 40 
Gewichts-% des Papiers, wobei der pH-Wert von 5,5 bis 8,0 
variierte . 

Die RPC wurde am Naflende aufgebracht mittels Spruhauf- 
tragung auf der Oberseite des Papierblattes wahrend eines 
Durchlaufes von 26# Tragerpapier . Der Versuchsspruhkopf war 
positioniert bei: 

(1) der Nafl/Trockenbahn des Siebes und 

(2) nach der zweiten Presse vor dem Trockner. 
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• AnschlieBend wurde die RPC ttber eine Kalander-Faserroh- 
stoffbehandlung auf 'ein 69# Spezialdeckpapier aufgebracht. Der 
Zweck dieses Versuches bestand darin, die Durchfuhrbarkeit 
dieser Applikationstechnik unter Verwendung von zwei Wasser- 
behaltern auf einer Seite zu ermitteln. Die Ergebnisse dieses 
letzteren Versuches waren folgende: 


69# Spezial-Deckpapier 


Reg 69# 
DeckoaDier 

W W 4\ V^. £S V* 

eine Seite 
behandelt 

beide Seiten 
behandelt 

Basisgewicht MSF 

69 

69,1 

69,8 

Caliper 

19,0 

20,0 

19,5 

Mullen Min 

128 

117 

120 

STFI MD 
CD 

46-69 
32-47 

52 

23,75 

65 

28,4 

Cobb 1-min T/B 
Gramm 


0,37/0,17 

0,20/0,06 

Scott plybond 


95 

' 100 

Porositat Sek. 

8 

700+ 

1200+ 


Altemativ wie in Fig. 2 gezeigt, kann der Aufstrich auf 
beiden Seiten einer sich bewegenden Papierbahn 24 bewirkt 
werden durch Fuhrung der Bahn 24 zwischen den Walzenspalt der 
Walzen 26, 28, in dem eine Vorratsanordnung 30 von RPC vorhan- 
den ist, wodurch die RPC auf eine Seite der Bahn 24 
aufgebracht wird. Nach Passieren einer Umlenkwalze 32 kann die 
andere Seite der Bahn 24 durch die Vorratsanordnung 40 und die 
Walzen "36, 38 beschichtet werden. Zusatzliche Schichten des 
Aufstrichs konnen ein oder mehrmals auf eine oder auf beide 
Seiten der Bahn 24 durch zusatzliche Walzen 46, 48, 56, 58 und 
Vorratsanordnungen 50 und 60 aufgebracht werden. Zusatzliche 
Umlenkwalzen 42, 52 konnen vorgesehen sein, um die Bahn 24 zu 
fuhren und zu spannen. Die Vorrichtung von Fig. 2 kann vor, 
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nach oder anstelle von der Sizepresse 18 von Fig. 1 verwendet 
werden. Es sollte klar sein, dafi zusatzliche Walzen (nicht 
gezeigt), Vorratsanordnungen (nicht gezeigt) und auch Umlenk- 
walzen (nicht gezeigt) eingesetzt werden konnen, um so viele 
zusatzliche Schichten von RPC, wie gewiinscht, aufzutragen. 
Zusatzlich konnen Leimungsmittel in eine oder mehrere der 
Vorratsanordnungen von RPC eingebracht werden . 

Alle vorangegangenen Tests ftihren zu einem Papier, das 
wieder aufbereitbar war. Zusatzlich kann die Zugabe von RPC zu 
einer deutlich erhohten Faserf estigkeit fiihren. Unter Verwen- 
dung von 100 % recyclierter Faser, behandelt mit RPC, ergaben 
sich erhohte Faserf estigkeiten , die bei Festigkeiten von 90 % 
von Neufaser lageh, wahrend normal recyclierte Faser etwa 60 
% der Neufaser erreicht. 

Das Verfahren zur papierherstellung kann modifiziert 
werden durch Einbeziehung einer RPC-Zugabe zum Kopfbehalter 
(oder auch oberhalb des Kopf behalters , wenn der Faserrohstof f 
mit Ftillstoffen, Leimungsmitteln oder Farbstoffen verraischt 
wird), im Pressenabschnitt an irgend einem Punkt nach der 
ersten Presse und nachfolgend im Trocknungsabschnitt , entweder 
an oder anstelle der Sizepresse, jedoch vor den Kalandern. 

Das durch das Verfahren beschichtete Papier findet spe- 
ziell Verwendung in den folgenden Industrien: der Etiketten- 
industrie, speziell in der Etikettenindustrie mit 60#/3000 
S.F., bei Faltkartons, in der Ablage- und Schachtelindustrie 
(alle Kartongewichte) und bei Flussigverpackungen , wie Behal- 
ter, die Wasser, Selter und Milch, Eiscreme,- Joghurt und Deli- 
katessen enthalten. 

Nutzniefier der Erfindung kann auch die Feinpapierindu- 
strie sein fur Isolierbehalter und Zwischenpapiere fiir den 
Einsatz zwischen empf indlichen Papier oder metallbeschichteten 
Papieren oder bei f otografischen Platten. 

Die Verwendung der Erfindung beim Aufbringen einer Auf- 
strichformulierung in eine Papierherstellungsmaschine kann man 
die folgenden Vorteile erreichen: 

(1) Die Gesamtkosten des fertig beschichteten/impragnierten 
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Deckpapiers oder Papiers werden verringert und 
(2) die Einbeziehung der Technologie in einen Papierherstel- 
lungsprozefl gestattet das Erreichen eines maximalen Potentials 
dieser Technologie. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung von Papier, bei dem ein Papier- 
rohstoff auf ein Sieb gebracht uiid entwassert wird, die Ver- 
besserung umfassend: die Zugabe zu dem Papierrohstof f einer 
wirksamen Menge eines recyclierbaren plastischen Aufstrichs, 
umfassend eine Harzzusammensetzung auf Acrylbasis, worin die 
Harzzusammensetzung auf Acrylbasis einen pH-Wert von wenig- 
stens 5,5 hat und weiterhin Zinkoxid in einer Menge enthalt, 
die far die Vernetzung des Acrylharzes ausreichend ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, worin das hergestellte Papier 
ein Papier ist, das unter Deckpapier und Tragerpapier ausge- 
wahlt ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, worin der Papierrohstof f ein 
Gemisch aus Faserrohstoff und Wasser ist, und die Harzzusam- 
mensetzung auf Acrylbasis dem Gemisch zugesetzt wird bevor der 
Papierrohstof f aus das Sieb auf gebracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, worin der Papierrohstof f ein 
Gemisch aus Faserrohstoff und Wasser ist, und die recyclier- 
bare Harzzusammensetzung auf Acrylbasis dem Gemisch auf der 
NaB/Trocken-Strecke des Siebes zugesetzt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, worin der Papierrohstof f ein 
Gemisch aus Faserrohstoff und Wasser ist, und der Faserroh- 
stoff eine Pulpe ist, ausgewahlt aus der Gruppe, bestehend aus 
Neufasern, Recyclat und Gemischen davon. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, worin der Faserrohstoff eine 
recyclierbare Pulpe ist, und die recyclierbare Pulpe eine 
Harzzusammensetzung auf Acrylbasis enthalt. 


7 . Verfahren nach Anspruch 1 , worin das entwasserte Papier 
nacheinander mehrmals gepreBt wird, um den Wassergehalt des 
Papiers weiterhin zu reduzieren, und eine wirksame Menge einer 
recyclierbaren Harzzusammensetzung auf Acrylbasis einschlieB- 
lich Zinkoxid wenigstens einer Seite des entwassserten Papiers 
nach einer ersten PreBstufe zugegeben wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, worin die recyclierbare Harzzu- 
sammensetzung auf Acrylbasis auf beide Seiten des entwasserten 
Papiers nach einer ersten PreBstufe aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 7, worin das hergestellte Papier 
ein Papier ist, das unter Deckpapier und Tragerpapier ausge- 
wahlt ist. 

10. Verfahren nach Anspruch 7 , bei dem das entwasserte Papier 
nacheinander gepreBt und kalandriert wird, nit der Verbess- 
serung, umfassend das Einbringen auf wenigstens einer Seite 
des Papiers einer wirksamen Menge einer recyclierbaren Harz- 
zusammensetzung auf Acrylbasis einschlieBlich einer fur die 
Vernetzung des Acrylharzes wirksamen Menge Zinkoxid, zwischen 
den PreB- und Kalanderstuf en . 

11. Verfahren nach Anspruch 10, worin das hergestellte Papier 
ein Papier ist, das unter Deckpapier und Tragerpapier ausge- 
wahlt ist. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, worin die recyclierbare Harz- 
zusammensetzung auf Acrylbasis auf beiden Seiten des Papiers 
eingebracht wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 1, worin die Zugabe einer wirk- 
samen Menge einer recyclierbaren Harzzusammensetzung auf 
Acrylbasis, die Zinkoxid enthalt, an irgendeinem Punkt wahrend 
des Papierherstellungsverfahrens durchgefiihrt wird. 


14. Verfahren nach Anspruch 13, worin die recyclierbare Harz- 
zusammensetzung auf Acrylbasis mehr als einmal wahrend des 
Papierherstellungsverfahrens zugesetzt wird. 


15. Verfahren nach Anspruch 1, worin die Harzzusammensetzung 
auf Acrylbasis aus den folgenden Komponenten besteht: 

(A) 15 Gewichtsteilen einer waBrigen Acrylharzemulsion, die 
34,0 ±0,5 % Nicht-Fliichtige enthalt, einen pH-Wert von 
8,3-8,6, eine Viskositat (Brookfield) von 2500 ±500 cps, 
eine Dichte von 1,07, eine Saurezahl von 70, einen T g von 
95* und einen Flammpunkt von 115 'C hat; 

(B) 65 Gewichtsteile einer waBrigen Acrylharzemulsion, die 
40 % Nicht-Fliichtige enthalt, einen pH-Wert von 2,5-3,5, 
eine Viskositat von 25-35 cps, ein Gewicht pro dm 3 von 
1,04 Kilogramm (8,7 Pound pro Gallone), einen M.F.T. von 
8 'C, einen T g von 0* und eine Saurezahl von 58 hat (@ 
100% Nicht-Fluchtige) ; 

(C) 6 Gewichtsteile einer waBrigen Polyethylenwachs-Emulsion, 
die 34,7-35,3 % Nicht-Fliichtige enthalt, einen pH-Wert 
von 9,0-9,5 und ein Gewicht pro dm 3 von 0,99 Kilogramm 
(8,27 Pound pro Gallone) hat; 

(D) 5,5 Gewichtsteile HOH; 

(E) 0,5 Gewichtsteile NH 4 OH; und 

(F) 3 Gewichtsteile Zinkoxidlosung . 


EP 95r 908 441.9 


» • « « • 

• » • * * • • 

• • • • • • • • 

•» « ■ •••• 


1/2 



FIG. 2 


